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@ Verfahren und Vorrichtung zum Zusammenfuhren von Materialbahnen 

© Bei einem Verfahren zum selbsttatigen Zusammenfuh- 
ren von Papierbahnen (Strangbildung) wahrend eines 
Einziehvorganges der Papierbahnen in eine Rollenrotati- 
onsdruckmaschine, wird die Papierbahn gleichzeitig von 
zusatzlichen Transportmitteln, z. B. Saugbandsystemen, 
transportiert und von einer Langsschneideeinrichtung 
von Einzugmittel getrennt. Dazu eine Vorrichtung. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine 
Vorrichtung zum Zusammenfuhren von Materia] bahnen ge- 
mafi dem Oberbegriff der Anspriiche 1, 2 oder 7. 5 
[0002] Es ist aUgemein bekannt, Papierbahneinzugssy- 
steme zum Einfadeln der Papierbahnen von den Papierrol- 
lentragern iiber die Druckwerke bis zum Einlauf in das Falz- 
werk zu verwenden (z. B. DE 43 1 8 299 Al). Dabei werden 
die Papierbahnen bei Erreichen von Papierleitwalzen, die ei- 10 
ner sogenannten Vereinigungswalze vorgeordnet sind, vom 
Papierbahneinzugssystem manuell gelost und manuell der 
Vereinigungswalze und nachfolgend z. B. einem Langsfalz- 
irichter zugefuhrt. 

[0003] Nachteilig dabei ist, dass ein manueller Aufwand 15 
beim Einziehen einer Papierbahn vorhanden ist und somit 
die Riistgeschwindigkeit stark reduziert werden muss. 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zum Zusammenfuhren von Ma- 
terialbahnen zu schaffen. 20 
[0005] Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die 
Merkmale der Anspriiche 1, 2 oder 7 gelost. 
[0006] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere darin, dass ein manueller Aufwand beim 
Einziehen der Materialbahn vermieden wird. Dabei kann die 25 
Einziehgeschwindigkeit der Materialbahn gesteigert wer- 
den. Einzelne Materialbahnen bzw. ein Materialbahnstrang 
kann nunmehr selbsttatig und mit erhohter Geschwindigkeit 
z. B. einem Langsfalztrichter zugefuhrt werden. Gleichzei- 
tig wird der beim Einziehvorgang anfallende Materialstaub 30 
durch die die Materialbahn transportierenden Saugbandsy- 
steme abgesaugt. 

[0007] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher be- 
schrieben. 35 
[0008] Es zeigen: 

[0009] Fig. 1 eine Vorderansicht der Vorrichtung zum Zu- 
sammenfuhren von Materialbahnen in Ruhestellung; 
[0010] Fig. 2 einen Schnitt H-H nach Fig. 1, jedoch die 
Langsschneideeinrichtung ohne Getriebe und Gehause; 40 
[0011] Fig. 3 eine Einzelheit Z aus Fig. 1 mit einem Saug- 
kasten in vergroBerter Darstellung; 

[0012] Fig. 4 einen Schnitt IV-IV durch die Darstellung 
nach Fig. 3; 

[0013] Fig. 5 eine Einzelheit Y aus Fig. 1 der Langs- 45 
schneideeinrichtung. 

[0014] Von einem nicht dargestellten Druckwerke einer 
Rollenrotationsdruckmaschine laufen Materialbahnen 01 
bis 06, z. B. Papierbahnen 01 bis 06, iiber Walzen 08 bis 13, 
z. B. Papierleitwalzen 08 bis 13, iiber eine sogenannte Ein- 50 
laufharfe, eine angetriebene Walze 17, z. B. eine Papier- 
bahnzugwalze 16, zu einem nachfolgenden Langsfalztrich- 
ter. Der Papierbahnzugwalzc 16 sind anstellbare Zugrollen 
17 zugeorduet. 

[0015] AUeWalzen08bisl3;16undZugroUenl7sindin 55 
Seitengestellen 18; 19 drehbar gelagert. 
[0016] Zwischen den letzten, der Papierbahnzugwalzc 16 
vorgeordneten Papierleitwalzen 10; 13 und der Papierbahn- 
zugwalzc 16 befindet sich ein Materialbahneinlaufbereich 
21, z. B. Papierbahneinlaufbereich 21, in welchem beidseits 60 
der Papierbahn 01; 02; 03; 04; 05; 06 eine Vorrichtung 22 
zum Zusammenfuhren von Papierbahnen 01 bis 06 angeord- 
net ist. 

[0017] Diese Vorrichtung 22 besteht aus beidseitig, d. h. 
rechts und links der Papierbahnen 01 bis 06 angeordneten 65 
Transportmitteln 26 bis 29; 31 bis 34. Diese Transportmittel 
26 bis 29; 31 bis 34 bestehen z. B. aus Saugbandsystcmcn 
26 bis 29; 31 bis 34, welche linksseitig oder rechtsseitig der 



Papierbahn 01 bis 06 in Materialbahnlaufrichtung A, z. B. 
Papierbahnlaufrichtung A gesehen, jeweils parallel zueinan- 
der verlaufen. Weiterhin verlaufen die auf beiden Seiten der 
Papierbahn 01 bis 06 angeordneten Saugbandsysteme 26 bis 
29; 31 bis 34 in Papierbahnlaufrichtung A gesehen, in einem 
spitzen Winkel a, z. B. von 15° bis 35° so aufeinander zu, 
dass vor der Papierbahnzug walze 16 ein Auslaufspalt 23 fur 
die Papierbahnen 01 bis 06 bzw. den Papierbahnstrang ge- 
bildet wird. Die rechten und linken Saugbandsysteme 26 bis 
29; 31 bis 34 sind jeweils so angeordnet, dass auch halbierte, 
d. h. zeitungsseitenbreite Teilmaterialbahnen 24; 36, z. B. 
Teiipapierbahnen 24; 36 (Fig. 1) jeweils in ihrer Randnahe 
angesaugt, d. h. festgehalten werden konnen. 
[0018] Natiirlich ist es auch moglich, ungeteilte Papier- 
bahnen 01 bis 06 mittels der Saugbandsysteme 26, 29 oder 
31, 34 nur in ihrer Randnahe bzw. mittels der Saugbandsy- 
steme 27, 28 oder 32, 33 nur im Bereich ihrer Mittellinie 
festzuhalten und zu transportieren. 

[0019] Jcdes Saugbandsystem 26 bis 29; 31 bis 34 besteht 
aus einem sich in Papierbahnlaufrichtung A erstreckendem 
Saugkasten 37, welcher auf seiner papierbahnzugewandten 
Seite 38 Langsschlitze 39 aufweist. Der Saugkasten 37 weist 
beidendig Umlenkrollen 41; 42 fur ein mit Lochem 43 ver- 
sehenes, endlos umlaufendes Band 44 auf. Das Band 44 ist 
jeweils mit einem saugkastenfesten, drehzahlregelbaren 
Motor 48 angetrieben, wobei die Laufgeschwindigkeit jedes 
Bandes 44, d. h. des Transportmittels gleich oder groBer ist 
als die Laufgeschwindigkeit des Papierbahneinzugmittels, 
z. B. einer seitengestellfest gefuhrten endlichen Rollenkette. 
[0020] Jeder Saugkasten 37 weist an seinen Langsseiten 
zwei Fuhrungsschienen 46; 47 fur Papierbahnen 01 bis 06 
auf, welche jeweils eine Transportlange des Bandes 44 uber- 
ragen (Fig. 3). Weiterhin ist der Saugkasten 37 eines jeden 
Saugbandsystems 26 bis 29 bzw. 31 bis 34 mittels eines 
Sauganschlusses 49 fest auf einer zwischen den Seitenge- 
stellen 18; 19 verlaufenden Traverse 51 bzw. 52 angeordnet. 
Jede Traverse 51; 52 ist mittels Schwenkarmen 53; 54 an 
den Wellenzapfen der letzten Papierleitwalzen 13; 10 ange- 
lenkt. 

[0021] Die Traverse 51; 52 ist zweckmaBigerweise als 
Saugluftrohr ausgebildet und ist mit einer nicht dargestellten 
Saugluftzuleitung verbunden. 

[0022] Jeder Saugkasten 37 ist in Papierbahnlaufrichtung 
A gesehen, am Ende mit einer Blaseinrichtung 57 ausgestat- 
tet, welche in Richtung der Papierbahn 01 bis 06 wirkt. 
Dazu weist der Saugkasten 37 eine Zuleitung 58 fur Blasluft 
auf. 

[0023] Um jede in der Einlaufharfe dargestellte Papierleit- 
walze 08 bis 13 ist eine seitengestellfeste Fuhrungsschiene 
60 bis 65 zur Aufnahme eines Papierbahneinzugsmittels, 
z. B. einer Rollenkette, gefiihrt (Fig. 2). Diese Fuhrungs- 
schienen 60 bis 65 munden mittels nichtdargestellter be- 
kannter Weichen in cine einzige zentrale Fuhrungsschiene 
67, welche sich zwischen den rechten und linken Saugband- 
systemen 26 bis 29; 31 bis 34 hindurch bis zur Papierbahn- 
zugwalzc 16 erstreckt. 

[0024] In Papierbahnlaufrichtung A gesehen, hinter der 
Papierbahnzugwalzc 16 kann die zentrale Fuhrungsschiene 
67 abweichend vom weiteren Verlauf des Papierbahnweges 
zu einer nichtdargestellten, bekannten Rollenkelten-Ruck- 
laufeinrichtung gefuhrt werden. 

[0025] Die Papierbahn 01 bis 06 werden nach dem Verlas- 
sen der Papierbahnzugwalzc 16 zwischen z. B. stabformi- 
gen Materialleiteinrichtung 68; 69, z. B. Papierleiteinrich- 
tung 68; 69 einer weiteren Bearbeitungsstation, z. B. einem 
Langsfalztrichter, zugefuhrt. 

[0026] Die angetriebene Papierbahnzugwalzc 16 weist au- 
Berhalb ihrer wirksamen Ballenlange c, die zur Aufnahme 
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einer Papierbahn 01 bis 06 oder zur Aufnahme von zwei ne- 
beneinander angeordneten halbbreiten Teilpapierbahnen 24; 
36 einer jeweiligen Breite b dient, zumindest eine Langs- 
schneideeinrichtung 71 auf. 

[0027] Eine Langsschneideeinrichtung 71 ist stets auf der 
Seite der Papierbahnzugwalze 16 angeordnet, welche in 
Richtung einer zentralen Fuhrungsschiene 67 eines Papier- 
bahneinzugsmittels weist. Somit kann eine Langsschneide- 
einrichtung 71 auch beidseits einer Papierbahnzugwalze 16 
angeordnet sein. 

[0028] Die Langsschneideeinrichtung 71 besteht aus min- 
destens einem an der Peripherie der Papierbahnzugwalze 16 
befindlichen Gegenschneidmesser 72 und aus mindestens 
einem damit zusammenwirkenden antreibbaren Schneid- 
messer 73. 

f0029] Wahrend die Papierbahnzugwalze 16 iiber ihren 
Wellenzapfen 74 direkt mit einem Motor 76 verbunden ist, 
sind Schneidmesser 73 und Gegenschneidmesser 72 kuppel- 
bar mittels eines Getriebes 77 mit dem Motor 76 verbindbar. 
[0030] Das Schneidmesser 73 ist z. B. in Form eines 
Schneidringes auf einer auf dem Wellenzapfen 74 drehbar 
gelagerten Hulse 78 angeordnet, welche an ihrem walzen- 
fernen Ende verdrehfest ein Zahnrad 79 tragt. Das Schneid- 
messer 73 ist z. B. in Form eines Kreismessers 73 auf einer 
drehbar in einem Gehause 81 bzw. im Seitengestell 19 gela- 
gerten, zum Wellenzapfen 74 parallel verlaufenden Welle 82 
angeordnet, welche ein Zahnrad 83 tragt, das mit dem Zahn- 
rad 79 kammt. Die Wellen 74; 82 weisen noch ein miteinan- 
der kammendes Paar von Zahnradern 84; 86 auf, wobei der 
Kraftfluss der auf der Welle 82 angeordneten Zahnrader 83; 

86 durch eine Kupplung 89, z. B. Lamellenkupplung 89, 
trennbar ist. 

[0031] Es ist auch moglich, die Langsschneideeinrichtung 
71 nut jeweils zwei parallel und voneinander auf der Welle 
82 bzw. der Hiilse 78 beabstandete Gegenschneidmesser 72; 

87 bzw. Schneidmesser 73; 88 anzuordnen. 

[0032] Ein Verfahren zum Zusammenfuhren von Papier- 
bahnen 01 bis 06 wahrend eines Einziehvorganges der Pa- 
pierbahnen 01 bis 06 lauft wie nachfolgend beschrieben ab. 
[0033] Eine Papierbahn 05 wird an ihrer Spitze mittels Pa- 
pierbahneinzugsmitteln, z. B. einer bekannten angetriebe- 
nen und in einer Ftihrungsschiene 64 gefuhrten Rollenkette 
iiber die Papierleitwalze 12 zur zentralen Fuhrungsschiene 
67 gebracht. Die Papierbahn 05 wird wahrend ihres Durch- 
laufes durch den Papierbahneinlaufbereich 21 durch die 
rechten saugluftbeaufschlagten Saugbandsysteme 26 bis 29 
festgehalten und gieichzeitig transportiert. Dabei ist die 
Laufgeschwindigkeit der Bander 44 groBer als die Laufge- 
schwindigkeit des Papierbahneinzugsmittels, d. h. der Rol- 
lenkette, urn ein StrafThalten der Papierbahn 05 zu sichern. 
[0034] Wenn das seitlich iiber die Seitenkante der Papier- 
bahn 05 ragende Teil der Spitze der Papierbahn 05 in den 
Bereich der Papierbahnzugwalze 16 gelangt, wird das iiber 
die Seitenkante der Papierbahn 05 ragende Teil von Papier- 
bahn 05 getrennt. Dabei wird die Rollenkette ausgesondert 
bzw. dem Einziehsystem zuriickgefuhrt, wahrend die Pa- 
pierbahn 05 mittels der Papierleiteinrichtung 68; 69 dem 
Langsfalztrichter zugeleitet wird. 

[0035] Beim Einsatz von jeweils zwei Gegenschneidmes- 
sem 72; 87 und zwei Schneidmessern 73; 88 kann zwischen 
Seitenkante der Papierbahn 05 und der Rollenkette ein Strei- 
fen herausgeschnitten werden. 

[0036] Um die vom Band 44 angesaugte Papierbahn 05 zu 
losen, wirkt die am Ende des Papierbahneinlaufbereiches 21 
befindliche Blaseinrichtung 57 auf die Papierbahn 05 ein. 
[0037] Wird nachfolgend z. B. eine zweite Papierbahn 04 
iiber den Papierleitwalze 11 in den Papierbahneinlaufbe- 
reich 21 eingezogen und liegt schon eine Papierbahn 05 an 



den Saugbandsystemen 26 bis 29 an, so wird die saugka- 
stenfeme Papierbahn 04 von der Papierbahn 05 gefuhrt. Die 
Papierbahn 01 bis 03 werden durch die Saugbandsysteme 31 
bis 34 gefuhrt. 

5 

Bezugszeichenliste 

01 Materialbahn, Papierbahn 

02 Materialbahn, Papierbahn 
io 03 Materialbahn, Papierbahn 

04 Materialbahn, Papierbahn 

05 Materialbahn, Papierbahn 

06 Materialbahn, Papierbahn 
07- 

15 08 Walze, Papierleitwalze (01) 

09 Walze, Papierleitwalze (02) 

10 Walze, Papierleitwalze (03) 

11 Walze, Papierleitwalze (04) 

12 Walze, Papierleitwalze (05) 
20 13 Walze, Papierleitwalze (06) 

14- 
15- 

16 Materialbahnzugwalze, Papierbahnzugwalze 

17 Zugrollen 

25 18 Seitengestell 
19 Seitengestell 
20- 

21 Materialbahneinlaufbereich, Papierbahneinlaufbereich 

22 Vorrichtung 
30 23 Auslaufspalt 

24 Teilmaterialbahn, Teilpapierbahn 
25- 

26 Transportmittel, Saugbandsystem, rechtes 

27 Transportmittel, Saugbandsystem, rechtes 
35 28 Transportmittel, Saugbandsystem, rechtes 

29 Transportmittel, Saugbandsystem, rechtes 

30 - 

31 Transportmittel, Saugbandsystem, links 

32 Transportmittel, Saugbandsystem, links 
40 33 Transportmittel, Saugbandsystem, links 

34 Transportmittel, Saugbandsystem, links 
35- 

36 Teilmaterialbahn, Teilpapierbahn 

37 Saugkasten (29) 

45 38 Seite, papierbahnzugewandt (37) 
39 Langsschlitz (38) 
40- 

41 Umlenkrolle (44) 

42 Umlenkrolle (44) 
50 43 Loch (44) 

44 Band (37) 
45- 

46 Fiihrungsschiene (37) 

47 Fiihrungsschiene (37) 
55 48 Motor (44) 

49 Sauganschluss 
50- 

51 Traverse (31 bis 34) 

52 Traverse (26 bis 29) 
60 53 Schwenkarm (51) 

54 Schwenkarm (52) 

55- 

56- 

57 Blaseinrichtung (37) 
65 58 Zuleitung (37) 
59- 

60 Fiihrungsschiene (08) 

61 Fiihrungsschiene (09) 
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62 Fuhrungsschiene (10) 

63 Fuhrungsschiene (11) 

64 Fuhrungsschiene (12) 

65 Fuhrungsschiene (13) 

66- 5 

67 Fuhrungsschiene, zentral 

68 Materialleiteinrichtung, Papierleiteinrichtung 

69 Materialleiteinrichtung, Papierleiteinrichtung 
70- 

71 Langsschneideeinrichtung to 

72 Gegenschneidmesser (16; 71) 

73 Schneidmesser, Kreismesser (71) 

74 Wellenzapfen 
75- 

76 Motor 15 

77 Getxiebe 

78 Hulse 

79 Zahnrad 
80- 

81 Gehause 20 

82 Welle 

83 Zahnrad 

84 Zahnrad 
85- 

86 Zahnrad 25 

87 Gegenschneidmesser 

88 Schneidmesser 

89 Kupplung, Lamellenkupplung 

A Materialbahnlaufrichtung, Papierbahnlaufrichtung 
aWinkel(26;31) 30 
b Breite (24; 36) 
c Ballenlange (16) 

Patentanspruche 

35 

1 . Verfahren zum Zusammenfuhren von Papierbahnen 
(01 bis 06) wahrend eines Einziehvorganges der Pa- 
pierbahnen (01 bis 06) in eine Rollcnrotationsdruckma- 
schine, dadurch gekennzeichnet, dass die an ihrer 
Spitze von Papierbahneinzugsmitteln gezogene Papier- 40 
bahn (01; 02; 03; 04; 05; 06) zwischen letzten Papier- 
leitwalzen (10; 13) und einer vor einem Langsfalztrich- 
ter angcordnetcn Papierbahnzugwalze (16) gebildetcn 
Papierbahneinlaufbereich (21) von zusatzlichen Trans- 
portmitteln (16 bis 29; 31 bis 34) transportiert wird. 45 

2. Verfahren zum Zusammenfuhren von Papierbahnen 
(01 bis 06) wahrend eines Einziehvorganges der Pa- 
pierbahnen (01 bis 06) in eine Rollenrotationsdruckma- 
schine, dadurch gekennzeichnet, dass die an ihrer 
Spitze von Papierbahneinzugsmitteln gezogene Papier- 50 
bahn (01; 02; 03; 04; 05; 06) zwischen letzten Papier- 
leitwalzen (10; 13) und einer vor einem Langsfalztrich- 
tcr angcordnetcn Papierbahnzugwalze (16) gebildetcn 
Papierbahneinlaufbereich (21) von zusatzlichen Trans- 
portmitteln (26 bis 29; 31 bis 34) transportiert wird, 55 
dass die Spitze der Papierbahn (01 bis 06) nachfolgend 
von dem Papierbahneinzugsmittel getrennt und die Pa- 
pierbahn (01 bis 06) nach Verlassen des Transportmit- 
tels (26 bis 29; 31 bis 34) dem Langsfalztrichter zuge- 
fuhrt wird. 60 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Papierbahn (01 bis 06) von einem 
Transportmittel (26 bis 29; 31 bis 34; 27, 28; 32, 33) 
festgehalten und gleichzeitig transportiert wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, dass die Papierbahn (01; 02; 04; 05) an eine 
auf einem Transportmittel (26 bis 29; 31 bis 34) fcstge- 
haltenen Papierbahn (03; 06) angelegt und von dieser 



Papierbahn (03; 06) gefordert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Spitze der Papierbahn (01 bis 06) unmit- 
telbar im Bereich der Papierbahnzugwalze (16) mittels 
einer Langsschneideinrichtung (71) abgetrennt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Laufgeschwindigkeit des Transport- 
mittels (44) gleich oder groBer ist als die Laufge- 
schwindigkeit des Papierbahneinzugsmittels. 

7. Vorrichtung zum Zusammenfuhren von Papierbah- 
nen (01 bis 06) wahrend eines Einziehvorganges der 
Papierbahnen (01 bis 06), dadurch gekennzeichnet, 
dass in einer zwischen einer letzten Papierleitwalze 
(10; 13) und einer Papierbahnzugwalze (16) befindli- 
chem Papierbahneinlaufbereich (21) beidseitig von ei- 
ner oder mehreren Papierbahnen (01; 02; 03; 04; 05; 
06) in Papierbahnlaufrichtung (A) spitzwinklig zusam- 
menfuhrende, einen Auslaufspalt (23) bildende, endlos 
umlaufendc, angctriebene rcchte und linke Transport- 
mittel (26 bis 29; 31 bis 34) angeordnet sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jeweils beidseits der Papierbahnen (01 
bis 06) zumindest ein Transportmittel (27, 28 oder 32, 
33; 26, 29 oder 31, 34) angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jeweils beidseits von halbbreiten Teilpa- 
pierbahnen (24; 36) zwei parallel zueinander verlau- 
fende, in Papierbahnlaufrichtung (A) wirkende Trans- 
portmittel (26, 27 oder 31, 32; 28, 29 oder 33, 34) an- 
geordnet sind. 

10. Vorrichtung nach den Anspriichen 7 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Transportmittel (26 bis 29; 31 
bis 34) jeweils aus einem Saugbandsystem (26 bis 29; 
31 bis 34) besteht. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jedes Saugbandsystem (26 bis 29; 31 bis 
34) zumindest aus einem Saugkasten (37) besteht, wel- 
cher auf seiner papicrbahnzugewandten Seitc (38) 
Langsschlitze (39) aufweist, dass der Saugkasten (37) 
beidendig Umlenkrollen (41; 42) fur ein gelochtes, 
endlos umlaufendes Band (44) tragt, dass der Saugka- 
sten (37) zumindest einen Sauganschluss (49) aufweist. 

12. Vorrichtung nach den Anspriichen 10 und 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Saugkasten (37) in Pa- 
pierbahnlaufrichtung (A) gesehen, am Ende und auf 
seiner papierbahnzugewandten Seite (38) eine Blasein- 
richtung (57) aufweist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die um die jeweils letzte Papierleitwalze 
(08 bis 13) auf einem Seitengestell (18 oder 19) ge- 
fiihrte Fuhrungsschiene (60 bis 65) fur das Papierbahn- 
einzugsmittel in eine zentrale, zwischen den rechten 
und linken Transportmitteln (26 bis 29; 31 bis 34) hin- 
durchfuhrende, sich mindestens bis zur Papierbahnzug- 
walze (16) erstreckende zentrale Fuhrungsschiene (67) 
miindet. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die angetriebene Papierbahnzugwalze 
(16) auBerhalb ihrer Ballenlange (c) zumindest eine 
Langsschneideeinrichtung (71) aufweist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die T langsschneideeinrichtung (71) aus 
mindestens einem an der Peripherie der Papierbahn- 
zugwalze (16) befindlichen Gegenschneidmesser (72) 
und mindestens einem damit zusammenwirkenden an- 
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ireibbaren Kreismesser (73) besteht. 
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Abstract of DE1 01 28821 

The invention relates to a method for automatically bringing together webs (01 to 06) (strand formation) 
when drawing the webs into a web-fed rotary press. According to the invention, the web is simultaneously 
conveyed by additional conveying means (26 to 29; 31 to 34), e.g. suction belt systems, while a slitting 
device (71) separates the web from the draw-in means. The invention also relates to a corresponding 
device. 
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